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(57) Abstract: The invention relates to a flexible pouch 
(10) for beverages, comprising at least one closure (14) 
that is welded in between two free edges (16, 18) of the 
pouch, whereby the body (22) of the closure (14) welded 
in between both edges (16, 18) is provided, at least in 
sections, in the shape of a truncated cone. The invention 
also relates to a method for producing a pouch (10) of 
the aforementioned type during which the closure (14) is 
pressed in the direction of the pouch interior (42) before the 
welding process is completed. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen 
flexiblen Beutel (10) fur Getranke mit wenigstens 
einem zwischen zwei freien Kanten (16, 18) des Beutel s 
eingeschweifiten Verschluss (14), wobei der zwischen 
die beiden Kanten (16, 18)eingeschweisste Korper 
(22)des Verschlusses (14) zumindest abschnittsweise 
kegelstumpfformig ausgebildet ist. Die Erfindung betrifft 
auch ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen 
Beutels (10), bei dem der Verschluss (14) vor Abschluss 
der Verschweissung in Richtung des Beutelinnenraumes 
(42)gedruckt wird. 
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Titel : Flexibler Beutel fiir Getranke und dergleichen und 

Verfahren zu dessen Herstellung 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen flexiblen Beutel fur Getranke, 
Lebensmittel , Tierf utter und dergleichen, mit wenigstens 
einem zwischen zwei freien Kanten des Beutels eingeschweifeten 
Verschluss. Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur 
Herstellung eines derartigen Beutels, wobei der Verschluss 
insbesondere mittels Ultraschall mit den freien Kanten des 
Beutels verschweiSt wird. 

Beutel als Aufbewahrungs- und Transportbehalter fur Getranke 
und andere f luide Medien sind hinreichend bekannt und 
erfreuen sich in jungster Zeit immer groSerer Beliebtheit, da 
sie im entleerten Zustand weniger Platz benotigen, als Dosen, 
Flaschen oder andere starre Behaltnisse. Es besteht aber der 
Wunsch, diese flexiblen Beutel mit einem Verschluss zu 
versehen, der wieder verschlieSbar ist. Hierfur wird zwischen 
die freien Kanten des Beutels (pouch) ein Verschluss (spoud) 
eingeschweiSt , welcher einen im Wesent lichen elliptischen 
Querschnitt aufweist. Das EinschweiSen eines derartigen 
Verschlusses erfolgt in der Regel iiber drei aufeinander 
folgende Schritte, wofiir mehrere, jeweils enger werdende 
Werkzeuge verwendet werden. Als problematisch hat sich der 
Bereich herausgestellt , in welchem die beiden Kanten des 
Beutels aufgrund der Aufnahme des Verschlusses einen 
Hohensprung aufweisen. Die VerschweiSung bewirkt eine 
Plastif izierung der Kanten sowie des Verschlusses, so dass 
mit enger werdenden Werkzeugen nachgedruckt werden muss. Dies 
ist jedoch nicht sehr genau durchf uhrbar , weshalb es des 
Ofteren an diesen Stellen zu Leckagen kommt . Problematisch 
sind nicht nur die Toleranzen der einzelnen Bauteile, sondern 
auch die Toleranzen der SchweiSmaschine sowie die 
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SchweiEbewegung selbst. Da der Verschluss nicht nur bei 
leeren Beuteln, sondern auch bei bereits abgefiillten Beuteln, 
das heiSt, inline in der Abf ullmaschine eingeschweitet werden 
muss, besteht ein hohes Bediirfnis dafur, dass eine dichte 
SchweiSung erzielt wird. 

Aus der EP 1 24 5 5.0 0 Al ist zum Beispiel ein Beutel bekannt, 
in welchen ein derartiger Verschluss eingeschweiSt worden 
ist. Am Verschluss sind deutlich die sehr flach auslaufenden 
Oder f liigelartigen Enden des Verschlusses erkennbar, mit 
welchen der Hohensprung der aneinander anliegenden Kanten des 
Beutels so gering wie moglich gehalten werden soil. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Beutel 
und/oder ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen 
Beutels bereitzustellen, welcher einen Verschluss aufweist, 
der eine groSere Sicherheit hinsichtlich der Dichtigkeit 
bietet und der einfacher herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird bei einem flexiblen Beutel fur Getranke, 
Lebensmittel , Tierf utter und dergleichen dadurch gelost, dass 
der zwischen die beiden Kanten eingeschweiSte Korper des 
Verschlusses zumindest abschnittsweise kegelstumpf formig 
ausgebildet ist. 

Die Kegelstumpf form des einzuschweiSenden Korpers des 
Verschlusses bietet die Moglichkeit, dass durch axiale 
Verlagerung des Korpers die Anpresskraft des Korpers an die 
anzuschweiSenden Wande variiert und somit auf einen 
gewunschten Wert eingestellt werden kann. Dabei kann der 
einzuschweiSende Korper mittels Ultraschall oder 
Warmverf ormung eingeschweiSt werden. 

Bei einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass sich der Korper 
in Richtung des Behalterinnenraums verjungt. Wird der 
Verschluss nach dem Erweichen des Kunststof f es , das heiSt 
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nach dem Energieeintrag in Richtung auf den Behalterinnenraum 
bewegt, dann wird er an die Innenseiten der freien Kanten des 
Beutels gedruckt . Toleranzunterschiede konnen somit relativ 
einfach ausgeglichen werden. 

Bei einem ersten Ausf iihrungsbeispiel weist der Korper einen 
kreisrunden Querschnitt auf. Bei einem anderen 
Ausf uhrungsbei spiel besitzt der Korper einen im Wesentlichen 
elliptischen Querschnitt, wobei die Enden flugelartig 
auslaufen konnen. Unabhangig vom Querschnitt des Korpers des 
Verschlusses lauft dieser jedoch erf indungsgemaS 
kegelstumpf f ormig zu, so dass dieser durch eine Axialbewegung 
an die Kanten des Beutels angedriickt werden kann. 

Eine optimale Anlage des Korpers an die Innenflachen der 
Kanten und eine optimale Abdichtung des Beutelinnenraums 
gegeniiber der Umgebung wird dadurch erreicht, dass der Korper 
mit einer oder mehreren Umf angswulsten versehen ist. Die 
Anpresskraft konzentriert sich demnach auf die Scheitellinien 
der Umf angswulste, die insbesondere einen teilkreisf ormigen 
oder spitz zulauf enden Querschnitt auf weisen. Das Anpressen 
bewirkt eine Materialverdrangung im Bereich der 
Scheitellinien der Umf angswulste , so dass geringe 
Unebenheiten ausgeglichen werden konnen. 

Um verdrangtes Material aufnehmen zu konnen beziehungsweise 
um Unebenheiten ausgleichen zu konnen, sind die Umf angswulste 
erf indungsgemaS mit Abstand zueinander angeordnet . In den 
zwischen den Umf angswulsten sich befindenden Freiraum kann 
Material verdrangt werden, was auch den Vorteil hat, dass der 
Konuswinkel des Korpers geringfiigig vom Konuswinkel der die 
Kanten des Beutels aufnehmenden Werkzeuge, wie Sonotrode und 
Amboss, abweichen kann. Durch Materialverdrangung am Korper 
der Verschlusses wird dessen Winkel an den Werkzeugwinkel 
angeglichen. Dadurch konnen Toleranzen bei der Herstellung 
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3 es verschlusses oder ein transportbedingter Versatz 
problemlos ausgeglichen werden. 

Erf indungsgemaS besteht der Verschluss oder zumindest der 
Korper des Verschlusses aus einem thermoplastischen 
Kunststoff , insbesondere aus Polyethylen (PE) . Polyethylen 
hat den wesentlichen Vorteil, dass es sehr gut mit 
Ultraschall bearbeitbar ist und sich gegemiber Lebensmittel 
neutral verhalt. Aufierdem ist die Entsorgung von Polyethylen 
auch zusammen mit dem Beutel problemlos moglich. 

Urn den Verschluss axial bewegen zu konnen, weist dieser eine 
Angrif f sf lache z.B. fur eine Ultraschallsonortode oder einen 
Amboss auf . Uber diese Angrif fsf lache kann Ultraschall- oder 
Warmeenergie in den Verschluss eingeleitet werden, so dass 
dieser nicht nur passiv, d.h. uber die freien Kanten des 
Beutels, sondern auch aktiv plastif iziert wird. 

Nach dem Plastif izieren wird der Verschluss liber die 
Angrif fsf lache, an welchem das Werkzeug anliegt, in Richtung 
des Beutels verschoben, so dass der Korper des Verschlusses 
auch wahrend des Anpressvorganges noch mit Ultraschall- oder 
Warmeenergie versorgt werden kann. 

Die eingangs gestellte Aufgabe wird auch mit einem Verfahren 
zur Herstellung eines Beutels mit den oben genannten 
Merkmalen gelost, wobei der Verschluss mittels Ultraschall . 
oder Warmeenergie mit den freien Kanten des Beutels 
verschweiSt wird, und der Verschluss vor Abschluss der 
VerschweiSung in Richtung des Beutelinnenraums und dadurch 
auf die Innenf lache der Kanten gedruckt wird. 

Bei diesem erf indungsgemaSen Verfahren werden, wie bereits 
oben erlautert, Bereiche der Oberf lache des Korpers mittels 
Ultraschall oder direkten Warmeeintrag plastif iziert und der 
Verschluss wird anschliefiend gegen die Innenf lachen der 
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Kai^fcen gedruckt. Im Unterschied zum Stand der Technik, bei 
welchem mehrere, enger werdende Werkzeuge verwendet werden 
mussen, wird bei der erf indungsgemaSen Vorrichtung lediglich 
ein einziges Werkzeug benotigt, wodurch Toleranzunterschiede 
ausgeglichen werden, und die innige Verbindung des Korpers 
des Verschlusses mit den Randern dadurch erzielt wird, dass 
der Verschluss verschoben, das heiSt in Richtung auf die 
Innenflachen der Kanten, gedruckt wird. 

Diese Verlagerung kann liber eine vorgegebene Wegstrecke oder 
liber eine vorgegebene Kraft erfolgen. So kann zum Beispiel 
der Verschluss urn 0,01 bis 0,5 mm axial verschoben werden, 
wobei bei einem Kegelwinkel von 6° bis 10°, insbesondere 6°, 
ein entsprechender Druck auf die seitlich anliegenden Kanten 
bewirkt wird. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus den Unteranspruchen sowie der nachf olgenden 
Beschreibung, in der unter Bezugnahme auf die Zeichnung ein 
besonders bevorzugtes Ausf uhrungsbeispiel im Einzelnen 
beschrieben ist. Dabei konnen die in der Zeichnung 
dargestellten sowie in der Beschreibung und in den Anspruchen 
erwahnten Merkmale jeweils einzeln fur sich oder in 
beliebiger Kombination erf indungswesentlich sein. 

In der Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine schematische Darstellung einer 



Seitenansicht eines Beutels mit 
einzuschweiSendem Verschluss; 



Figur 2 



eine Draufsicht auf die Anordnung gemaJS Figur 1 
mit seitlich angesetzten Werkzeugen; 



Figur 3 



einen Schnitt III-III gemafi Figur 2; und 
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Figur 4 die Ansicht gemaS Figur 3 mit verschobenem 

Verschluss . 

Die Figur 1 zeigt in perspektivischer Darstellung und 
schematisch einen insgesamt mit 10 bezeichneten Beutel , 
bestehend aus einer Kunststof f f olie oder einem Laminat mit 
einer Kunststof ff olie , in dessen Oberseite 12 ein Verschluss 
14 derart einzuschweiSen ist, dass dieser zwischen die beiden 
Kanten 16 und 18 zu liegen kommt, so dass die Innenf lachen 2 0 
der Kanten 16 und 18 am Korper 22 des Verschlusses 14 zu 
liegen kommen. Der Korper 22 des Verschlusses 14 ist im 
Wesentlichen kegelstumpf f ormig ausgebildet, und endet an 
seiner Oberseite in einem Ansatz 24, auf welchen ein (nicht 
dargestellter) Verschlussdeckel auf clipsbar , auf schraubbar 
oder anderweitig befestigbar ist. 

Der Korper 22 des Verschlusses 14 weist an seiner AuSenseite 
Umf angswulste 2 6 auf, die der Einfachheit halber lediglich am 
in den Figuren 1 und 3 dargestellten Verschluss 14 
wiedergegeben sind . 

In der Figur 2 ist die Ansicht in Richtung des Pfeils II 
gemaS Figur 1 wiedergegeben, wobei der Verschluss 14 in den 
Beutel 10, das heifit zwischen die beiden Kanten 16 und 18 
derart eingesetzt worden ist, dass die Innenf lachen 20 dieser 
Kanten 16 und 18 am korper 22 des Verschlusses 14 anliegen. 
AuSerdem sind in der Figur 2 ein- erstes Werkzeug 2 8 
(Sonotrode oder Amboss) und ein zweites Werkzeug 3 0 
wiedergegeben, mit welchen die Kanten 16 und 18 an den Korper 
22 des Verschlusses 14 angedruckt werden. 

Dabei kann bei einer ersten Aus fuhrungs form das Werkzeug 2 8 
als Sonotrode oder als Amboss und das Werkzeug 3 0 als 
Sonotrode ausgefiihrt sein. Bei einer anderen Aus fuhrungs form 
konnen beide Werkzeuge 2 8 und 30 als Sonotrode ausgefiihrt 
sein, wobei dann das den Verschluss 14 haltende Werkzeug 32, 
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welches in den Figuren 3 und 4 wiedergegeben ist, als 
Sonotrode oder als Amboss ausgefuhrt ist. 

Die Werkzeuge 2 8 und 3 0 weisen eine hohlkegelf ormige 
Ausnehmung 34 auf , die ebenfalls deutlich in den Figuren 3 
und 4 erkennbar ist. Der Kegelwinkel der Ausnehmung 34 
entspricht weitestgehend dem Kegelwinkel des Korpers 22 des 
Verschlusses 14. 

In Figur 3 ist der Verschluss 14 so weit zwischen die beiden 
Kanten 16 und 18 eingeschoben, dass die Umf angswiilste 26 an 
den Innenflachen 2 0 der Kanten 16 und 18 anliegen und die 
Kanten 16 und 18 ihrerseits an den Flachen der Ausnehmungen 
34 der Werkzeuge und 3 0 zu liegen kommen . Sodann wird uber 
die Werkzeuge 28, 30 und/oder 32 Ultraschallenergie in die 
Kanten 16 und 18 und gegebenenf alls in den Verschluss 14 
eingeleitet, so dass die Kanten 16 und 18 in den Bereichen 3 6 
und 3 8 miteinander verschweifeen und im Bereich des 
Verschlusses 14 die Umf angswiilste 2 6 und die Kanten 16 und 18 
plastif izieren. AnschlieSend wird das Werkzeug 32 in Richtung 
des Pfeils 4 0 (Figur 4) bewegt und dadurch der Verschluss 14 
weiter in die Ausnehmung 34 der beiden Werkzeuge 2 8 und 3 0 
hineingedriickt , so dass die Umf angswiilste 2 6 des Korpers 22 
mit hoher Kraft gegen die Innenflachen 2 0 der beiden Kanten 
16 und 18 gedruckt werden. Hierdurch wird eine innige 
Verbindung des Korpers 22 mit den Kanten 16 und 18 
geschaffen, die nicht nur mechanisch aufierst stabil, sondern 
auch dicht gegenuber Fluiden ist, die sich im Beutelinnenraum 
42 befinden. Das Werkzeug 3 2 wird dabei um eine vorgegebene 
Wegstrecke 44 oder mittels einer vorgegebenen Kraft, die in 
Richtung des Pfeils 40 wirkt, bewegt. Durch das Eindrucken 
des Verschlusses 14, was iiber das Werkzeug 32, welches an 
einer Angrif f sf lache 46 des Korpers 22 erfolgt, werden 
Toleranzen ausgeglichen und der gesamte Schweifivorgang kann 
mittels eines einzigen, aus den Werkzeugen 28 , 30 und 32 
bestehenden Werkzeugsatzes erfolgen, ohne dass enger werdende 
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Werkzeuge verwendet unci mehrere Arbeitsschritte 
hint ere inander ausgefiihrt werden mussten. 
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Patentanspriiche 

1. Flexibler Beutel (10) fur Getranke, Lebensmittel , 
Tierfutter und dergleichen, mit wenigstens einem 
zwischen zwei freien Kanten (16, 18) des Beutels (10) 
eingeschweifiten Verschluss (14), dadurch gekennzeichnet , 
dass der zwischen die beiden Kanten (6, 18) 
eingeschweiftte Korper (22) des Verschlusses (14) 
zumindest abschnittsweise kegel stump f f ormig ausgebildet 
ist . 

2. Beutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
sich der Korper (22) in Richtung des Behalterinnenraums 
(42) verjiingt. 

3. Beutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Korper (22) einen kreisrunden 
Querschnitt auf weist . 

4. Beutel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Korper (22) einen im Wesentlichen elliptischen 
Querschnitt aufweist. 

5. Beutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Korper (22) mit einer oder 
mehreren Umf angswulsten (26) versehen ist. 

6. Beutel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Umf angswulste (26) einen teilkreisf ormigen Querschnitt 
auf weisen . 

7. Beutel nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Umf angswulste (26) mit Abstand zueinander 
angeordnet ist. 

8. Beutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschluss (14) oder zumindest 
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der Korper (22) aus thermoplastischem Kunststoff, 
insbesondere aus Polyethylen (PE) , besteht. 

9. Beutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschluss (22) eine 

Angrif fsf lache (46) fur eine Ultraschallsonotrode oder 
einen Amboss z.B. fur einen Warmesternpel aufweist. 

10. Beutel nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
uber die Angrif fsf lache (46) Ultraschallenergie oder 
Warmeenergie in den Verschluss (14) einleitbar ist. 

11. Beutel nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Verschluss (14) liber die Angrif fsf lache (46) in 
Richtung des Beutels (10) verschiebbar ist. 

12. Verfahren zur Herstellung eines Beutels (10) mit den 
Merkmalen nach einem der vorhergehenden Anspruche , wobei 
der Verschluss (14) insbesondere mittels Ultraschall 
oder durch Warmeeintrag mit den freien Kanten (16, 18) 
des Beutels (10) verschweifit wird, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Verschluss (14) vor Abschluss 
der Verschweiftung in Richtung des Beutelinnenraums (42) 
und dadurch auf die Innenflachen (20) der Kanten (16, 
18) gedruckt wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
mittels Ultraschall oder durch Warmeeintrag Bereiche der 
Oberflache des Korpers (22) plastif iziert werden und der 
Verschluss (14) anschlieftend gegen die Innenflachen (20) 
der Kanten (16, 18) gedruckt wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschluss (14) fur eine 
vorgegebene Wegstrecke in Richtung des Beutelinnenraumes 
(42) gedruckt wird. 
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15. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ■ 

gekennzeichnet, dass der Verschluss (14) mittels einer 
vorgegebenen Kraft in Richtung des Beutelinnenraumes 
(42) gedruckt wird. 
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GEANDERTE ANSPRUCHE 

[beim Internationalen Bitro am 12 August 2004 (12.08.04) eingegangen; 
ui'Sprilngliche Anspruche 1-15 durch geanderte Anspruche 1-12 erstezt (2 Seiten)] 

1. Flexibler Beutel (10) fur Getranke, Lebensmittel , 
Tierfutter und dergleichen, mit wenigstens einem 
zwischen zwei freien Kanten (16, 18) des Beutels (10) 
eingeschweiftten Verschluss (14), wobei der zwischen die 
beiden Kanten (6, 18) eingeschweiftte Korper (22) des 
Verschlusses (14) zumindest abschnittsweise 
kegelstumpf f ormig ausgebildet ist, dadurch 
gekennzeichnet , dass sich der Korper (22) in Richtung 
des Behalterinnenraums (42) verjungt. 

2. Beutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Korper (22) einen kreisrunden 
oder einen im Wesentlichen elliptischen Querschnitt 
auf weist . 

3. Beutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Korper (22) mit einer oder 
mehreren Umf angswulsten (26) versehen ist. 

4. Beutel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Umf angswulste (26) einen teilkreisf ormigen Querschnitt 
auf weisen . 

5. Beutel nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Umf angswulste (26) mit Abstand zueinander 
angeordnet ist. 

6. Beutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschluss (14) oder zumindest 
der Korper (22) aus thermoplastischem Kunststoff, 
insbesondere aus Polyethylen (PE), besteht. 

7. Beutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschluss (22) eine 

Angrif f sf lache (46) fur eine Ultraschallsonotrode oder 
einen Amboss z.B. fur einen Warmestempel auf weist. 
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8. Beutel nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
iiber die Angrif fsf lache (46) Ultraschallenergie oder 
Warmeenergie in den Verschluss (14) einleitbar ist. 

9. Beutel nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Verschluss (14) iiber die Angrif fsf lache (46) in 
Richtung des Beutels (10) verschiebbar ist. 

10. Verfahren zur Herstellung eines Beutels (10) mit den 
Merkmalen nach einera der vorhergehenden Anspriiche, wobei 
der Verschluss (14) insbesondere mittels Ultraschall 
oder durch Warmeeintrag mit den freien Kanten (16, 18) 
des Beutels (10) verschweilit wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschluss (14), dessen Korper 
(22) sich in Richtung des Behalterinnenraums verjimgt, 
vor Abschluss der Verschweiftung in Richtung des 
Beutelinnenraums (42) und dadurch auf die Innenflachen 
(20) der Kanten (16, 18) gedruckt wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
mittels Ultraschall oder durch Warmeeintrag Bereiche der 
Oberflache des Korpers (22) plastif iziert werden und der 
Verschluss (14) anschliefiend gegen die Innenflachen (20) 
der Kanten (16, 18) gedruckt wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschluss (14) fur eine 
vorgegebene Wegstrecke und/oder mittels einer 
vorgegebenen Kraft in Richtung des Beutelinnenraumes 
(42) gedruckt wird. 
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